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CARACTERISTICAS TECNICAS FILM ESTIRABLE JUMBO ESTANDAR*
DIAMETRO
ESPESOR ANCHO L(;('\)'g:m\n EXTERIOR Bg';slfl A | BOBINAS PAPE:'? A“PE; (())x
MY MM BOBINA POR PALET :
M KG KG
MM
17 4960
20 4220
23 500 3670 350 40 18 720
30 3500
35 2410
17 7810
20 6645
23 500 5780 550 63 10 630
30 5510
35 3790
*DIAMETRO INTERNO MANDRIL 75 MM
PROPIEDADES NORMA | UNIDAD DE VALOR
MEDIDA
RESISTENCIA LONG ) 4
A LA ROTURA TRASV ASTM D 882 mm 2,4
LONG . 500
MAXIMA ELONGACION ey ASTM D 882 % .
RESISTENCIA AL LONG 100
RASGADO TRAsy | ASTMD 1922 ar. 200
RESISTENCIA A LA PERFORACION INT. ADEL Gr. 1500
IMPACTO AL DARDO ASTM D 1709 Gr. 100
GLOSS ASTM D 2457 % 91
sUP ASTM D 1894 - >1
MAXIMA ELONGACION INT. ADEL % 220

DESCRIPCION DEL PROCESO

SISTEMA DE TRANSFORMACION

COEXTRUSION CAST TRICAPA

MODALIDAD

CAST STRETCH WRAP FILM

TIPO DE MATERIAL DOWLEX

POLIETILENO LINEAL DE BAJA DENSIDAD
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CARACTERISTICAS TECNICAS FILM ESTIRABLE JUMBO ESTANDAR

EXCELENTE COMPORTAMIENTO EN MAQUINAS REBOBINADORAS
AUTOMATICAS O SEMI-AUTOMATICAS APORTANDO UNA EXCELENTE
REBOBINADO A ALTAS VELOCIDADES.

ALTA RESISTENCIA A LA PERFORACION Y EL RASGADO.

ALTA ELONGACION EN EL PROCESO DE ENFARDADO.
ELIMINACION DE ESTATICA POR GENERADOR DE ALTA FRECUENCIA.
EXCELENTE UNIFORMIDAD DE ESPESOR Y BOBINADO.
BUENA ADHERENCIA, GRAN PODER DE SUJECION Y ESTABILIDAD DE
CARGA.

ADHESIVIDAD EN LA CARA INTERIOR.

MINIMO NIVEL DE GELES.

PRESTACIONES

CARACTERISTICAS OLOR: NO TIENE OLORES EXTRANOS
) COLOR: TRANSPARENTE (EN SU ESTADO NATURAL)
ORGANOLEPTICAS OPCIONAL COLORES OPACOS: BLANCO NEGRO O AZUL

CONDICIONES DE PALETIZADO

NO REQUIERE NINGUNA CONDICION ESPECIAL DE ALMACENADO AUNQUE CABE DESTACAR VARIOS
PUNTOS A TENER EN CUENTA:

e NO ESTACIONAR EL MATERIAL CERCA DE CINTAS TRANSPORTADORAS, EN LUGARES DE PASO DE
CARRETILLA O CORRIENTES DE AIRE PARA MAYOR PROTECCION DEL PRODUCTO Y EVITAR QUE SE
PUEDA CARGAR DE ENERGIA ESTATICA.

e ALMACENAR EN ZONAS SECAS EVITANDO AMBIENTES HUMEDOS PARA PREVENIR LA DEFORMACION
DEL MANDRIL DE CARTON.

HIGIENE Y SEGURIDAD

e ESTOS PRODUCTOS NO SON PELIGROSOS, NI TOXICOS. EL COMPORTAMIENTO ES ESTABLE EN
CONDICIONES NORMALES DE MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO.

e ELPRODUCTO ES 100% RECICLABLE.

e ESTOS PRODUCTOS CUMPLEN CON LA REGLAMENTACION TECNICO SANITARIA ESPANOLA Y ESTAN
INSCRITOS EN REGISTRO SANITARIO ESPECIFICO DE PRODUCTOS.

OBSERVACIONES

e EN CADA UNO DE LOS ENVIOS SE ADJUNTA UN ALBARAN DE ENTREGA DONDE SE INDICAN LAS
CARACTERISTICAS MAS IMPORTANTES DE LA MERCANIA.

MANUFACTURAS ADELPLAST, S.L. - POL. IND. OESTE C/URUGUAY 23/6 - SAN GINES (MURCIA) — APDO. 446
TLF. Y FAX +34 34968 882 051 - E-MAIL: info@adelplast.com — www.adelplast.com




